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1 Vorwort

Lesen Sie diese Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme sorgfaltig
durch.

Fur Schaden und Betriebsstérungen, die sich aus der Nichtbeachtung
dieser Betriebsanleitung ergeben, wird keine Haftung ibernommen!

Personen die diese Formatkreissage bedienen missen ausreichend qua-
lifiziert und unterwiesen sein!

Diese Betriebsanleitung kann nicht als bindende Typenbeschreibung an-
gesehen werden, da der Hersteller unter Umstanden technische Anderun-
gen vorgenommen hat.

Die Betriebsanleitung muf3 stdndig am Einsatzort der Maschine verfligbar sein.
Sie ist von jeder Person zu lesen und zu beachten, die an der Maschine folgen-
de Tatigkeiten ausfihrt:

« Bedienung einschlieBlich Risten, Stérungsbehebung im Arbeitsablauf,
Beseitigung von Produktionsabfallen, Pflege, Entsorgung von Betriebs-
und Hilfsstoffen

« Wartung, Reparatur, Inspektion

e Transport

Neben der Betriebsanleitung sind auch nationale Vorschriften zur Unfallverhi-
tung und zum Umweltschutz zu beachten.

Entfernen der Sicherheitseinrichtungen, insbesondere der Schutzhauben fir
die Sageblattabdeckung und der Spaltkeile, gefahrden den Bediener und fih-
ren zu Unfallen.

Sicheres Arbeiten ist nur an einer sauberen Maschine und in einem sauberen
Umfeld mdglich!

Nachdruck, auch auszugsweise, ist nur mit unserer Genehmigung er-
laubt!
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2 Identifizierung

2.1 Kennzeichnung der Maschine

Die fur die Maschine notwendigen Kennzeichnungen sind auf dem am Schalt-
schrank angebrachten Typschild enthalten.

Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG

Maschinenbau
Wettinerallee 43/45
D-32429 Minden

Mach./No.

Made by ALTENDORF

Formatkreissage / Scie a format / Dimension saw

Elektrischer Anschluss

Typ / Type F45 Raccordement électrique
Nummer / Numéro / Number Electrical connection
Baujahr / Année / Year 2006 Spannung / Tension / Voltage v
Strom / Courant / Current A
Hauptsage _ . Frequenz / Fréquence / Cycles Hz
Sageblatt/ Lame de scie / Sawblade  min @ MM bpocen / Fases / Phases 3
Ségeblatt / Lame de scie / Sawblade max. @ mm  gap B0000.0000
Sagewelle @ 30 mm
Vorritzsage
Sageblatt 1%} 120mm  Hauptmotor / Moteur principale / Main motor
Sagewelle @ 15mm  Faprikat / Fabricant / Manufacturer
Werkzeugaufnahme @ 22mm  Typ/Type
Filhrungsschlitzbreite Spaltkeil Leistung / Puissance / Power S
Largeur de lentaille du couteau diviseur 13mm Nummer/Numéro/ Number
SAP K6120.0000

Width of riving knife slot

Vorritzermotor / Moteur inciseur/ Scoring motor
Fabrikat / Fabricant / Manufacturer

Typ / Type

Leistung / Puissance / Power 0,75 kW
Nummer / Numéro / Number

SAP K6120.0000

Sicherheit

Abb. 2-1 Typschild
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2.2 Bescheinigungen

8

Konformitatserklarung
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CE-Konformitatserklarung
fur

ALTENDORF-Formatkreissage Typ F45, FASELMO, F45P0SIT/c.a.t.s mit der

Maschinen-Nummer:

Die Maschine entspricht den folgenden Bestimmungen:

* EG-Richtlinie 98/37/EG (Maschinenrichtlinie), zuletzt geéndert durch die Richtlinie 98/79/EG.
* EG-Richtlinie 2006/95/EG (Niederspannungsrichtlinie)

* EG-Richtlinie2004/108/EG (EMV-Richtlinie)

Bei der Konstruktion und Bau der Maschine wurden folgende Regelwerke angewendet:

Harmonisierte Normen Européische Normen
EN 292 EN 60529
EN 294 DIN EN 50081 Teil 1
EN 349 DIN EN 50082 Teil 1
EN 418 EN 1870 Teil 1
EN 60204

Die gemeldete Stelle

Fachausschui Holz

Priif- und Zertifizierungsstelle im BG-Priifzert
VolimoellerstraBe 11

70563 Stuttgart

hat fur die Maschine eine EG-Baumusterpriifung nach EG-Richtlinie 98/37/EG (Maschinen-

richtlinie) durchgeflhrt und eine EG-Baumusterbescheiningung mit der Nummer 031097 aus-
gestellt.

Wilhelm Altendorf GmbH&Co0.KG Maschinenbau
Wettinerallee 43-45
D-32429 Minden

Minden, 26.03.2009 Dipl.-Ing. R. Tweer

& D

Version 1.2/2009_DE TD/TW
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EG-Baumusterprifbescheinigung

B o Fachausschul Holz
Europdisch notifizierte Stelle Priif- und Zertifizierungsstelle
Kenn-Nummer 0392 im BG-PRUFZERT

Hauptverband der gewerblichen
Berufsgenossenschaften

EG-Baumusterpriifbescheinigung

Bescheinigungs-Nummer

Name und Anschrift W. Altendorf GmbH & Co. KG

des Bescheinigungsinhabers: Maschinenbau

(Auftraggeber) Wettiner Allee 43-45, 32429 Minden
Name und Anschrift W. Altendorf GmbH & Co. KG

des Herstellers: Maschinenbau

Wettiner Allee 43-45, 32429 Minden

Zeichen des Auftraggebers: Zeichen der Prif- und Zertifizierungsstelle: Ausstellungsdatum:

- 612.17 Ts/H/102101 01.07.2003
Produktbezeichnung: Formatkreissdgemaschine

Typ: Baureihe F (F 90, F 90 POSIT, F 45, F 45 ELMO, F 45 POSIT, F 45 Standard}
Bestimmungsgeméie Schneiden von Massivholz, Plattenwerkstoffen aus Holz und holzéhnlichen
Verwendung: Werkstoffen, Kunststoffen (Duro-/Thermoplaste), Gipskarton und Wellpappe
Prifgrundlage: Grundsétze fir die Prifung und Zertifizierung von Holzbearbeitungs-

maschinen (GS-HO-01), Ausgabe 01.96 mit den Prifgrundlagen in der
Fassung 06.2000

Bemerkungen: Priifung einschlieRlich Sonderzubehdr Vorritzsége (motorische Verstellung,
Schnittbreitenverstellung), Tischverbreiterung, Gehrungsanschlag DUPLEX,
Wagenverriegelung BOLT, Laser-Schnittfugenanzeige.

Das geprifte Baumuster entspricht den einschlagigen Bestimmungen der Richtlinie 98/37/EG (Maschinen].

Weitere Bedingungen regelt die Prif- und Zertifizierungsordnung vom Oktober 1997,

::" Ceos Zx______._._

ur;tars chrift {Dipl.-Ing. Kohler)

- Postadresse: Hausadressa: Tel: 07 11/13 341117
. 70504 Stuttgart VollmoellerstraBe 11 Fax: 07 11/13 34-1111
i ) 70563 Stuttgart
PZEOZ
A -

9

Identifizierung



@ ALTENDORF

2 Identifizierung

GS-Prufbescheinigung

Fachausschuf Holz
Priif- und Zertifizierungsstelle
im BG-PRUFZERT

Hauptverband der gewerblichen
Berufsgenossenschaften

GS-Prifbescheinigung

0310898

Bescheinigungs-Nummer

Name und Anschrift W. Altendorf GmbH & Co. KG

des Bescheinigungsinhabers: Maschinenbau

[Auftraggeber) Wettiner Allee 43-45, 32429 Minden
Name und Anschrift W. Altendorf GmbH & Co. KG

des Herstellers: Maschinenbau

Wettiner Allee 43-45, 32429 Minden

Zeichen des Auftraggebers: Zeichen der Priif- und Zertifizierungsstelle: Ausstellungsdatum:

- 612.17 Ts/H/102101 01.07.2003
Produktbezeichnung: Formatkreisségemaschine

Typ: Baureihe F (F 90, F 90 POSIT, F 45, F 45 ELMO, F 45 POSIT, F 45 Standard)
BestimmungsgemiRe Schneiden von Massivholz, Plattenwerkstoffen aus Holz und holzéhnlichen
Verwendung: Werkstoffen, Kunststoffen (Duro-/Thermoplaste), Gipskarton und Wellpappe
Prifgrundlage: Grundsatze fur die Profung und Zertifizierung von Holzbearbeitungs-

maschinen (GS-HO-01), Ausgabe 01.96 mit den Priifgrundlagen in der
Fassung 06.2000

Bemerkungen: Priifung einschliellich Sonderzubehér Vorritzsdge (motorische Verstellung,
Schnittbreitenverstellung), Tischverbreiterung, Gehrungsanschlag DUPLEX,
Wagenverriegelung BOLT, Laser-Schnittfugenanzeige.

Das geprifte Baumuster stimmt mit den in 5 3 Absatz 1 des Geratesicherheitsgesetzes genannten Anforderungen (berein.
Das Baumuster entspricht somit auch den einschldgigen Bestimmungen der Richtlinie 98/37/EG (Maschinen).

Der Bescheinigungsinhaber ist berechtigt, das umseitig abgebildete GS-Zeichen an den mit dem gepriiften Baumuster
Gbereinstimmenden Produkten anzubringen. Der Bescheinigungsinhaber hat dabei die umseitig aufgefiihrten Bedingungen
zu beachten.

Diese Bescheinigung einschlieflich der Berechtigung zur Anbringung des GS-Zeichens wird spitestens ungiltig am:

30.06.2008

Weiteres (ber die Gdltigkeit, eine Glltigkeitsverldngerung und andere Bedingungen regelt die Prif- und Zertifizierungs-

ordnung vom Oktober 1997,
\ ,&: -5y

Unterschrift (Dipl.-Ing. Kohler)
Postadresse: Hausadresse: Tel: 07 11/13 341117

70504 Stuttgart Vollmoellerstralie 11 Fax: 07 11/13 34-1111
70563 Stuttgart

PZBO3
10.98
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BG-Priufbescheinigung
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