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1 Foreword

Please read these operating instructions carefully before commissioning
the machine.

No liability will be accepted for any injury, damage or disruption to opera-
tions resulting from failure to comply with these operating instructions!

Persons operating this sliding table saw must have had sufficient instruc-
tion and be suitably qualified!

These operating instructions cannot be regarded as a binding type de-
scription as the manufacturer may have carried out technical modifica-
tions.

The operating instructions must always be available where the machine is be-
ing used. They must be read and heeded by any person performing the follow-
ing activities at or on the machine:

e Operating including set-up, troubleshooting during operation, elimination of
production waste, care, disposal of operating and auxiliary materials

e Maintenance, repair, inspection

e Transport

It is necessary to comply with national regulations on health and safety at work
and environmental protection, in addition to the operating instructions.

The removal of safety devices, especially safety hoods for the saw blade cover
and riving knives, will endanger the operator and may lead to accidents.

Safe work is only possible with a clean machine and a clean environment!

Reproduction of this document or parts thereof is only allowed with our
permission!
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2 Identification

2.1 Machine identification

The type label attached to the machine stand is used to determine the machine

identity and further important key data.
Meaning of the specified designations:

Wilhelm Altendorf

Typ:

Nummer:

Baujahr:

Ségeblatt min @

Elektrischer Anschluf

Raccordement electrique Sageblatt max @
Electrical connection

Fuhrungsschlitz-
breite des
Spaltkeils:

| Moieur Inciseur [ Scoring motor

cabrikat [ F: turer
Nummer [ Nu fur

Fig. 2-1 Type label

Machine designa-
tion

Machine-specific
identification
number

Year when
machine was
made

Diameter of the
smallest permit-
ted saw blade

Diameter of the
largest permitted
saw blade

Diameter of the

guide pins for the
riving knife in the
riving knife holder
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2.2 Certificates

The following certificates are provided:

* CE declaration of conformity
» EC prototype certificate

*  GS certificate

* BG certificate

* CSA/UL certificate
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EC Conformity Declaration

for
ALTENDORF-sliding table saw type WA 80

Machine number:

The machine conforms to the following regulations:
- EC council directive 98/37/EEC (machine directive), with amendment 98/79/EEC

- EC council directive 73/23/EEC (low voltage directive), with amendment 93/68/EEC

- EC council directive 89/336/EEC (electromagnetic compatibility directive), with
amendment 93/68/EEC

The following rules were employed in the design and construction of the machine:

Harmonised standards European standards

-EN 292 - EN 60529

-EN 294 - DIN EN 50081 Teil 1
- EN 349 - DIN EN 50082 Teil 1
-EN418 - EN 1870 Teil 1

- EN 60204

The notified authority

Fachausschuf Holz

Prif-und Zertifizierungsstelle in BG-Prifzert
Volimoellerstrale 11

70563 Stuttgart

has undertaken an EC type test in accordance with EC directive 98/37/EEC (machine directive) and an
EC type certification has been issued.

Minden 03.09.2003 / , ﬁ
Rein: oeres
Managing Director

: Wilhelm Altendorf
GmbH & Co. KG
Maschinenbau
Wettinerallee 43-45
32428 Minden
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EC prototype certificate

Europaisch notifizierte Stelle

Ran:NUmmer. 0395 Deutsche Gesetzliche

Unfallversicherung

& | |

Fachausschuss Holz
Prif- und Zertifizierungsstelle im BG-PRUFZERT

Bescheinigung
Nr. HO 081135
vom 27.10.2008

EG-Baumusterpriifbescheinigung

Name und Anschrift des

Bescheinigungsinhabers:

(Auftraggeber)

Name und Anschrift des
Herstellers:

Produktbezeichnung:

Typ:
Bestimmungsgemale
Verwendung,
Prufgrundlage:

Zugehoriger Prifbericht:

Bemerkungen:

W. Altendorf GmbH & Co. KG
Maschinenbau

Wettiner Allee 45

D 32429 Minden

siehe aben

Formatkreissdgemaschine

WA 80

Bearbeiten von Holz und gleichartig zu bearbeitenden Werkstoffen.

GS-HO-01 Grundsatze fur die Prifung und Zertifizierung von
Holzbearbeitungsmaschinen, Ausgabe 09.2008 mit den Prifgrundlagen in der
Fassung 09.2008.

108009

Mitgepriiftes Zubehdr siehe Anlage.

Das geprifte Baumuster entspricht den einschidgigen Bestimmungen der Richtlinie 98/37/EG (Maschinen).

Diese Bescheinigung wird spatestens ungultig am: 28.12.2009.

Weiteres Uber die Guitigkeit, eine Guiltigkeitsverlangerung und andere Bedingungen regelt die Pruf- und
Zertifizierungsordnung vom September 2008,

Postadresse: Postfach 80 04 80 » 70504 Stuttgant » Hausadresse: Vollmoellerstrass

Ry 7y Gl

Telefon: 0711/1334-1116 « Telefax: 0711/1334-1111 « E-Mail: fa.holz@holz-bg de + hitp:/fwww.ho
Ts/Pz « Produktgruppe 009.3503

PZBO2_D_%8
0a08
[ ]
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GS certificate

Bescheinigung
Nr. HO 081136
vom 27.10.2008

Name und Anschrift des

Bescheinigungsinhabers;

(Auftraggeber)

Narme und Anschrift des
Herstellers:

Produktbezeichnung:

Typ:

Bestimmungsgemale
Verwendung:

Priifgrundlage:

Zugehariger Prufbericht:

Bemerkungen:

Deutsche Gesetzliche
Unfallversicherung

& | 0|

Fachausschuss Holz
Prif- und Zertifizierungsstelle im BG-PRUFZERT

GS-Priifbescheinigung

W. Altendorf GmbH & Co. KG
Maschinenbau

Wettiner Allee 45

D 32429 Minden

siehe oben

E 1
Formatkr q

WA 80

Bearbeiten von Holz und gleichartig zu bearbeitenden Werkstoffen.

GS-HO-01 Grundsatze fur die Prufung und Zertifizierung von
Holzbearbeitungsmaschinen, Ausgabe 09.2008 mit den Prifgrundlagen in der
Fassung 09.2008.

108009

Mitgepriftes Zubehor siehe Anlage.

Das geprifte Baumuster stimmt mit den in § 7 Absatz 1 Satz 2 des Gerate- und Produktsicherheitsgesetzes
genannten Anforderungen Gberein. Der Bescheinigungsinhaber ist berechtigt, das umseitig abgebildete GS-Zeichen
an den mit dem gepriften Baumuster Ubereinstimmenden Produkten anzubringen. Der Bescheinigungsinhaber hat
dabei die umseitig aufgefuhrten Bedingungen zu beachten.

Diese Bescheinigung einschlieflich der Berechtigung zur Anbringung des GS-Zeichens wird spatestens unguitig

am: 26.10.2013.

Weiteres Uber die Gltigkeit, eine Glltigkeitsverlngerung und andere Bedingungen regelt die Pruf- und

Zertifizierungsordnung vom September 2008,

Telefon: 0711/1334-1116 » Telefax: 0711/1334-1111 « E-Mail: fa.holz@holz-bg.de « http:/iwww. holz:

PIB04_D
0908

Ts/Pz » Produkigruppe 009.3503
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BG certificate

Bescheinigung
Nr. HO 081137
vom 27.10.2008

Name und Anschrift des

Bescheinigungsinhabers:

(Auftraggeber)

Name und Anschrift des
Herstellers:

Produktbezeichnung:

Typ:

Bestimmungsgemale
Verwendung:

Prufgrundlage:

Zugehoriger Prifoericht:

Bemerkungen:

Deutsche Gesetzliche
Unfallversicherung

o

Fachausschuss Holz
Priif- und Zertifizierungsstelle im BG-PRUFZERT

BG-Priifbescheinigung

W. Altendorf GmbH & Co. KG
Maschinenbau

Wettiner Allee 45

D 32429 Minden

siehe oben

Formatkreissdagemaschine
WA B0

Bearbeiten von Holz und gleichartig zu bearbeitenden Werkstoffen.

GS-HO-05 Grundsatze fur die Prifung und Zertifizierung des Teilaspektes
Staubemission (Konzentrationsparameter) von Holzbearbeitungsmaschinen,
Ausgabe 12.2007 mit den Prifgrundlagen in der Fassung 12.2007.

108009

Hinweis: Holzstaubgepruft im Sinne von BGI 739. Dem BG - Zeichen muss der
Vermerk "holzstaubgeprift” angefigt werden.

Mitgepruftes Zubehtr siehe Anlage

Das geprifte Baumuster entspricht der oben angegebenen Prifgrundlage.
Der Bescheinigungsinhaber ist berechtigt, das umseitig abgebildete BG-Zeichen an den mit dem gepriiften
Baumuster (bereinstimmenden Produkten anzubringen, gegebenenfalls mit dem unter 'Bemerkungen’ genannten

Zusatz

Diese Bescheinigung wird spatestens ungaltig am: 26.10.2013.

Weiteres Uber die Giltigkeit, eine Gltigkeitsverlangerung und andere Bedingungen regelt die Prif- und
Zertifizierungsordnung vom September 2008.

Ts/Pz » Produktgruppe 009.3503

PZBOS_D
0308
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Lubrication

e The bearings of the main saw shaft and the scorer saw shaft are sealed for
life so that no subsequent lubrication is needed.

« The tilt segments are to be cleaned and lubricated on a regular basis. The
intervals for such work (2 weeks) depend on the period of use.
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9 Technical data

9 Technical data

9.1 Standard equipment

Diameter of tool holder 30 mm
Main saw Tilting range of the saw blade 0-46°
No-load speed 3000/4000/5000 rpm
Sliding table Sliding table length see table
Crosscutting up to 3500 mm
Crosscut fence ) )
Crosscutting with DIGIT L up to 3200 mm

Ambient condi-
tions

Max. relative humidity

Do not expose the machine to agaseous
environment which is explosive or may
cause corrosion!

Rip fence Cutting width at rip fence 800/1000/1300 mm
Diameter of scorer saw blade 120 mm

Scorer saw Diameter of tool holder 22 mm
No-load speed 8000 rpm
Lower outlet connection @ 120 mm/5*
Upper outlet connection @ at WA 80 X/TE 80 mm
(NT/T optional)

Extraction Upper outlet connection @ at WA 80 NT/T 50 mm
Vacuum at overall connection & 140 mm 1500 PA
Air speed 20 m/s
Minimum air volume 1100 m3/h
Operating temperature 10 - 40 °C

90 %, no condensation
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Weight

Weight of machine

ca. 1100 kg

Electrical equip-
ment

Lockable main switch
Contactor control with pushbutton operation

Braking of main saw motor, monitoring of
winding temperature

Adjustment of tilting and cutting height for
the main saw (only WA 80 TE/ X

Main saw motor
Scoring saw motor

Control voltage 24 VAC

Electronic multifunction module

Motorised adjustment, digital tilt
angle display

5,5 kW
0,75 kW
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Sliding table cutting lengths

Maximum cutting length when cutting panel material using the crosscut fence
or crosscut-mitre fence.

9 Technical data

Table length[mm] 2000 | 3000 | 3200

Cutting length[mm]

. . . 1905 | 2905 | 3105
with or without scoring saw blade

Usable saw blades:

Saw blade diameter [mm] 250 300 315 350 400
Cutting heigths, vertical 0-50 | 0-75 | 0-82 0-100 | 0-125
[mm]
Cutting heigths at 45°[mm] | 0-33 | 0-50 | 0-56 0-70 0-87
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10 Maintenance and repairs

10.1 General

Keeping a supply of the most important spare and wear parts on site is an im-
portant prerequisite for the constant functioning and operating capability of the
sliding table saw. We only accept a guarantee for original spare parts supplied
by us. We expressly point out that original spare parts and accessories not sup-
plied by us have not been checked and released by us. Therefore, the fitting
and/or use of such products may negatively influence the properties of the sli-
ding table saw and thus impair its active and/or passive safety. Wilhelm Alten-
dorf GmbH&Co. KG will not accept any liability or guarantee for damage
resulting from the use of non-original spare parts and accessories.

Please note that special production and delivery specifications exist for our own
and our suppliers' parts, and that we always supply spare parts that meet the
latest state of the art and comply with the latest statutory regulations.

Please refer to the spare parts list when ordering spare parts.

For further information please refer to the spare parts drawings included in the
spare parts list.

When ordering spare parts, please state the following information:

¢ Machine no.
* Article no.

10.2 Custemer service addresses

Wilhelm Altendorf GmbH & Co KG
Service department

Wettinerallee 43/45
D-32429 Minden

Post office box
D-32377

Phone: +49 571 9550222
Telefax: +49 571 9550111
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