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1 Vorwort

Lesen Sie diese Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme sorgfaltig
durch.

Fur Schaden und Betriebsstérungen, die sich aus der Nichtbeachtung
dieser Betriebsanleitung ergeben, wird keine Haftung ibernommen!

Personen, die diese Formatkreissage bedienen, missen ausreichend
qualifiziert und unterwiesen sein!

Diese Betriebsanleitung kann nicht als bindende Typenbeschreibung an-
gesehen werden, da der Hersteller unter Umstanden technische Anderun-
gen vorgenommen hat.

Die Betriebsanleitung muf3 stdndig am Einsatzort der Maschine verfligbar sein.
Sie ist von jeder Person zu lesen und zu beachten, die an der Maschine folgen-
de Tatigkeiten ausfihrt:

« Bedienung einschlieBlich Risten, Stérungsbehebung im Arbeitsablauf,
Beseitigung von Produktionsabfallen, Pflege, Entsorgung von Betriebs-
und Hilfsstoffen

« Wartung, Reparatur, Inspektion

e Transport

Neben der Betriebsanleitung sind auch nationale Vorschriften zur Unfallverhi-
tung und zum Umweltschutz zu beachten.

Entfernen der Sicherheitseinrichtungen, insbesondere der Schutzhauben fir
die Sageblattabdeckung und der Spaltkeile, gefahrden den Bediener und fih-
ren zu Unfallen.

Sicheres Arbeiten ist nur an einer sauberen Maschine und in einem sauberen
Umfeld mdglich!

Nachdruck, auch auszugsweise, ist nur mit unserer Genehmigung er-
laubt!
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2 Identifizierung

2.1 Kennzeichnung der Maschine

Zur Feststellung der Maschinenidentitat und weiterer wichtiger Kenndaten der
Maschine dient das am Maschinenstéander angebrachte Typenschild.
Bedeutung der angegebenen Bezeichnungen:

Wilhelm Altendorf Abb. 2-1 Typschild

Tvp: Maschinenbe-
yp: zeichnung

Maschinenspezi-
Nummer: fische Identifizie-
rungsnummer

Baujahr: Herstellungsjahr

Durchmesser des
Sageblatt min & kleinsten erlaub-
ten Ségeblattes

Durchmesser des
Sageblatt max @ gréRten erlaub-

Elektrischer Anschlul ten Sageblattes

Raccordement electrique

Electrical connection Durchmesser der
S T /oltage Fuhrungsschlitz- Fuhrungsbolzen
breite des Spalt-  fiir den Spaltkeil
keils: in der Spaltkeil-
halterung

| Moieur Inciseur [ Scoring motor

~abrikat | F: turer
Nummer [ Nu fur
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2.2 Bescheinigungen

Folgende Bescheinigungen sind beigefugt:

¢ Konformitatserklarung

* EG-Baumusterprifbescheinigung
*  GS-Prufbescheinigung

e BG-Prifbescheinigung

e CSA/UL-Prifbescheinigung

8
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Konformitatserklarung

Identifizierung

EG-Konformitatserklarung
far

ALTENDORF-Formatkreissidge Typ WA 80

Maschinen-Nummer:

Die Maschine entspricht den folgenden Bestimmungen:

- EG-Richtlinie 98/37/EWG (Maschinenrichtlinie), zuletzt geandert durch die Richtlinie 98/79/EWG.

- EG-Richtlinie 73/23/EWG (Niederspannungsrichtiinie), zuletzt gesndert durch die Richtlinie 93/68/
EWG

- EG-Richtlinie 89/336/EWG (EMV-Richtlinie), zuletzt geéndert durch die Richtlinie 93/68/EWG.

Bei der Konstruktion und Bau der Maschine wurden folgende Regelwerke angewendet:

Harmonisierte Normen Europédische Normen
- EN 292 - EN 60529

-EN 204 - DIN EN 50081 Teil 1
-EN 349 - DIN EN 50082 Teil 1
-EN 418 -EN 1870 Teil 1

- EN 60204

Die gemeldete Stelle

Fachausschull Holz

Prif- und Zertifizierungsstelle im BG-Profzert
Volimoellerstralte 11

70563 Stuttgart

hat fur die Maschine eine EG-Baumusterprifung nach EG-Richtlinie 88/37/EWG (Maschinenrichtlinie)
durchgefiihrt und eine EG-Baumusterbescheiningung ausgestelit

Minden, 03.09.2003 Reiner Mo

wilnelimAiendorl
GinbH & Co. KG
Maschinenbau
Weltinerallee 43-45
32428 Minden
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EG-Baumusterprifbescheinigung

Europaisch notifizierte Stelle

Ran:NUmmer. 0395 Deutsche Gesetzliche

Unfallversicherung

& | |

Fachausschuss Holz
Prif- und Zertifizierungsstelle im BG-PRUFZERT

Bescheinigung
Nr. HO 081135
vom 27.10.2008

EG-Baumusterpriifbescheinigung

Name und Anschrift des

Bescheinigungsinhabers:

(Auftraggeber)

Name und Anschrift des
Herstellers:

Produktbezeichnung:

Typ:
Bestimmungsgemale
Verwendung,
Prufgrundlage:

Zugehoriger Prifbericht:

Bemerkungen:

W. Altendorf GmbH & Co. KG
Maschinenbau

Wettiner Allee 45

D 32429 Minden

siehe aben

Formatkreissdgemaschine

WA 80

Bearbeiten von Holz und gleichartig zu bearbeitenden Werkstoffen.

GS-HO-01 Grundsatze fur die Prifung und Zertifizierung von
Holzbearbeitungsmaschinen, Ausgabe 09.2008 mit den Prifgrundlagen in der
Fassung 09.2008.

108009

Mitgepriiftes Zubehdr siehe Anlage.

Das geprifte Baumuster entspricht den einschidgigen Bestimmungen der Richtlinie 98/37/EG (Maschinen).

Diese Bescheinigung wird spatestens ungultig am: 28.12.2009.

Weiteres Uber die Guitigkeit, eine Guiltigkeitsverlangerung und andere Bedingungen regelt die Pruf- und
Zertifizierungsordnung vom September 2008,

Postadresse: Postfach 80 04 80 » 70504 Stuttgant » Hausadresse: Vollmoellerstrass

Ry 7y Gl

Telefon: 0711/1334-1116 « Telefax: 0711/1334-1111 « E-Mail: fa.holz@holz-bg de + hitp:/fwww.ho
Ts/Pz « Produktgruppe 009.3503

PZBO2_D_%8
0a08
[ ]
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2 lIdentifizierung

GS-Prufbescheinigung

Bescheinigung
Nr. HO 081136
vom 27.10.2008

Name und Anschrift des
Bescheinigungsinhabers;
(Auftraggeber)

Narme und Anschrift des
Herstellers:

Produktbezeichnung:

Typ:

Bestimmungsgemale
Verwendung:

Priifgrundlage:

Zugehariger Prifbericht:

Bemerkungen:

Deutsche Gesetzliche
Unfallversicherung

& | 0|

Fachausschuss Holz
Prif- und Zertifizierungsstelle im BG-PRUFZERT

GS-Priifbescheinigung

W. Altendorf GmbH & Co. KG
Maschinenbau

Wettiner Allee 45

D 32429 Minden

siehe oben

E 1
Formatkr q

WA 80

Bearbeiten von Holz und gleichartig zu bearbeitenden Werkstoffen.

GS-HO-01 Grundsatze fur die Prufung und Zertifizierung von
Holzbearbeitungsmaschinen, Ausgabe 09.2008 mit den Prifgrundlagen in der
Fassung 09.2008.

108009

Mitgepriftes Zubehor siehe Anlage.

Das geprifte Baumuster stimmt mit den in § 7 Absatz 1 Satz 2 des Gerate- und Produktsicherheitsgesetzes
genannten Anforderungen dberein. Der Bescheinigungsinhaber ist berechtigt, das umseitig abgebildete GS-Zeichen
an den mit dem gepriften Baumuster Ubereinstimmenden Produkten anzubringen. Der Bescheinigungsinhaber hat
dabei die umseitig aufgefuhrten Bedingungen zu beachten.

Diese Bescheinigung einschlieflich der Berechtigung zur Anbringung des GS-Zeichens wird spatestens unguitig

am: 26.10.2013.

Weiteres Ober die Giltigkeit, eine Gultigkeitsverlangerung und andere Bedingungen regelt die Prif- und

Zertifizierungsordnung vom September 2008,

Telefon: 0711/1334-1116 » Telefax: 0711/1334-1111 « E-Mail: fa.holz@holz-bg.de « http:/iwww. holz:

PIB04_D
0908

Ts/Pz » Produkigruppe 009.3503
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BG-Priufbescheinigung

Bescheinigung
Nr. HO 081137
vom 27.10.2008

Name und Anschrift des

Bescheinigungsinhabers:

(Auftraggeber)

Name und Anschrift des
Herstellers:

Produktbezeichnung:

Typ:

Bestimmungsgemale
Verwendung:

Prufgrundlage:

Zugehoriger Prifoericht:

Bemerkungen:

Deutsche Gesetzliche
Unfallversicherung

o

Fachausschuss Holz
Priif- und Zertifizierungsstelle im BG-PRUFZERT

BG-Priifbescheinigung

W. Altendorf GmbH & Co. KG
Maschinenbau

Wettiner Allee 45

D 32429 Minden

siehe oben

Formatkreissdagemaschine
WA B0

Bearbeiten von Holz und gleichartig zu bearbeitenden Werkstoffen.

GS-HO-05 Grundsatze fir die Prifung und Zertifizierung des Teilaspektes
Staubemission (Konzentrationsparameter) von Holzbearbeitungsmaschinen,
Ausgabe 12.2007 mit den Prifgrundlagen in der Fassung 12.2007.

108009

Hinweis: Holzstaubgepruft im Sinne von BGI 739. Dem BG - Zeichen muss der
Vermerk "holzstaubgeprift” angefigt werden.

Mitgepruftes Zubehtr siehe Anlage

Das geprifte Baumuster entspricht der oben angegebenen Prifgrundlage.
Der Bescheinigungsinhaber ist berechtigt, das umseitig abgebildete BG-Zeichen an den mit dem gepriiften
Baumuster (bereinstimmenden Produkten anzubringen, gegebenenfalls mit dem unter 'Bemerkungen’ genannten

Zusatz

Diese Bescheinigung wird spatestens ungaltig am: 26.10.2013.

Weiteres Uber die Giltigkeit, eine Gltigkeitsverlangerung und andere Bedingungen regelt die Prif- und
Zertifizierungsordnung vom September 2008.

Ts/Pz » Produktgruppe 009.3503

PZBOS_D
0308
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C US-Zertifikat
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8 Wartung /Reinigen
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Schmierung

118

Die Lagerungen der Hauptsagewelle und der Vorritzersagewelle sind
gekapselt und mit einer Lebensdauer-Schmierung versehen, so dass keine
Nachschmierung erforderlich ist.

Die Schwenksegmente sind regelmé&fig zu reinigen und zu schmieren. Die
Absténde dafir (2 Wochen) sind von der Nutzungsdauer abhéngig.

Wartung /Reinigen
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9 Technische Daten

9 Technische Daten

9.1 Grundausstattung
Durchmesser der Werkzeugaufnahme 30 mm
Hauptsage Schwenkbereich des Sageblattes 0-46°

Leerlaufdrehzahl

3000/4000/5000 1/min

Doppelrollwagen

Doppelrollwagen-Schnittlange

siehe Tabelle

Winkelanschlag

Ablangen am Winkelanschlag
Abléangen am Winkelanschlag mit DIGIT L

3500 mm
3200 mm

Parallelanschlag

Schnittbreite am Parallelanschlag

800, 1000, 1300 mm

Umgebungsbedin-
gungen

Sageblatt & 120 mm
Vorritzsage & der Werkzeugaufnahme 22 mm
Leerlaufdrehzahl 8000 1/min
unterer Anschlussdurchmesser 120 mm
oberer Anschlussdurchmesser
bei WA 80 TE/ X (NT/T optional) 80 mm
oberer Anschlussdurchmesser
Absaugung )
bei WA B0 NT/ T 50 mm
Unterdruck Gesamtanschluss & 140 mm 1500 PA
Luftgeschwindigkeit 20 m/s
Mindestluftmenge 1100 m3/h
Betriebstemperatur 10 - 40 °C

Max. relative Luftfeuchtigkeit

Die Maschine darf keiner Umgebung mit
Gasen ausgesetzt werden, die korrosi-
onsgefahrdend oder explosiv sind!

90 %, keine Kondenstaion

119
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Gewicht

Maschinengewicht, je nach Ausfiihrung

ca. 1100 kg

Elektrische Aus-
rastung

Abschlie3barer Hauptschalter

Schitzsteuerung mit Drucktastenbedie-
nung

Abbremsen Hauptmotor, Wicklungstempe-
raturiiberwachung

Verstellung der Schwenkung und Schnitt-
héhe Hauptsége (nur bei WA 80 TE/ X

Hauptsdgemotor
Vorritzsagemotor

Steuerspannung 24 VAC

Elektronisches Multifunktionsmodul

Elektromotorisch gesteuert,
digitale Schwenkwinkelanzeige

5,5 kW
0,75 kW

120
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Doppelrollwagen-Schnittlangen
Maximale Schnittlange beim Anlegen von Plattenmaterial am Winkelanschlag
oder Winkel-Gehrungsanschlag

Wagenlange [mm] 2000 | 3000 | 3200

Schnittlange [mm]

. o 1905 | 2905 | 3105
mit oder ohne Vorritzséageblatt

Verwendbare Ségeblatter:

Séageblattdurchmesser 250 300 315 350 400
[mm]

Sageblatthéhe senkrecht 0-50 | 0-75 | 0-82 0-100 | 0-125
[mm]

Sageblatthdhe bei 45° [mm] | 0-33 | 0-50 | 0-56 0-70 0-87

121
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10 Instandhaltung - Reparatur

10.1 Allgemeines

Eine Bevorratung der wichtigsten Ersatz- und Verschleil3teile ist eine wichtige
Voraussetzung fur die standige Funktion und Einsatzbereitschaft der Format-
kreissage. Nur fur die von uns gelieferten Original-Ersatzteile ibernehmen wir
eine Garantie. Wir machen ausdricklich darauf aufmerksam, dass nicht von
uns gelieferte Original-Ersatzteile und Zubehdr auch nicht von uns gepruft und
freigegeben sind. Der Einbau und/oder die Verwendung solcher Produkte kann
daher unter Umstéanden konstruktiv vorgegebene Eigenschaften der Format-
kreissage negativ verandern und dadurch die aktive und/oder passive Sicher-
heit beeintrachtigen. Fur Schaden, die durch Verwendung von nicht Original-
Ersatzteilen und Zubehor entstehen, ist jegliche Haftung und Gewébhrleistung
seitens der Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG ausgeschlossen.

Bitte beachten Sie, dass fir Eigen- und Zulieferteile oft besondere Fertigungs-
und Lieferspezifikationen bestehen und wir Ihnen stets Ersatzteile nach dem
neuesten technischen Stand und nach den neuesten gesetzgeberischen Vor-
schriften anbieten.

Zur Bestellung von Ersatzteilen bedienen Sie sich bitte der Ersatzteilliste.
Zur weiteren Information dienen die in der Ersatzteilliste aufgefihrten Ersatz-
teilzeichnungen.

Bei Ersatzteilbestellungen sind folgende Daten anzugeben:

¢ Maschinen - Nr.
e Artikel - Nr.

10.2 Kundendienstadressen
Wilhelm Altendorf GmbH & Co KG
Abteilung Service
Wettinerallee 43/45
D-32429 Minden

Telefon: +49/571/9550222
Telefax: +49/571/9550111
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