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Altendorf prasentierte praxisorientierte Entwicklungen

Komfortabler und praziser

Altendorf hat den Anwendern aufmerksam iiber die Schultern geschaut: Mit einer im
Doppelrollwagen integrierten Vakuumspannung und dem Parallelogramm-Querschlitten
konnte der Marktfiihrer den Bearbeitungskomfort, die Funktionalitat und die Prazision
an Formatkreissagen noch einmal deutlich steigern.

Mit der Vakuumspannung im Dop-
pelrollwagen setzt Altendorf ein
bewahrtes Aufspannprinzip zum
ersten Mal an Formatkreissagen
ein. Herzstlick des in den Doppel-
rollwagen integrierten Systems: ei-
ne leistungsfahige Vakuum-Pum-
pe, die Uber im Doppelrollwagen
angeordnete Saugerbereiche ein
Vakuum erzeugt. Gleich, ob Holz,
Kunststoff oder NE-Metall: Das
Werkstlck wird durch die Vakuum-
Kréfte auf dem Wagen sicher ge-
spannt und kann auf diese Weise
noch besser und praziser formatiert
werden. Jeder Saugerbereich kann
per Tastendruck einzeln aktiviert
werden. Auch bei langen Geh-
rungsschnitten bleibt das Platten-
material auf der Null-Linie des Dop-
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“ Der neue Parallelo-
gramm-Querschlitten:
Stabil und prazise

Der speziell fur den neu-

- en Parallelogramm-Quer-
~ schlitten entwickelte Win-
> kelgehrungsanschlag: Al-
les im Blick mit Digit LD

pelrollwagens fixiert — Vorausset-
zung flir saubere und prazise
Schnitte in jeder Ebene. Gerade
Anwender, die 6fter groBformatige
Platten oder andere sperrige Werk-
sticke verarbeiten, werden die un-
verriickbare Fixierung des Werk-
stiicks auf dem Doppelrollwagen
zu schatzen wissen.

Bei der Konstruktion des neuen Pa-
rallelogramm-Querschlittens  PQS
achteten die Entwicklungs-Inge-
nieure insbesondere auf die Quali-
tat der Fihrungen. VerschleiBfreie
Nadellager garantieren MaBgenau-
igkeit bei allen Winkelschnitten.
Die in den Querschlitten integrierte
Linearfuhrungseinheit erklart die
Leichtgangigkeit des Systems. Das
Umsetzen des Anschlags erfolgt
mit wenigen Handgriffen durch das
Losen von zwei Klemmhebeln, ein
Abheben des Anschlags ist somit
nicht notwendig. Die massive
90°-Verriegelung des PQS garan-
tiert eine sichere Reproduzierbar-
keit des rechten Winkels. Der An-
schlag ist beidseitig von 0 - 47°
schwenkbar, der Schwenkwinkel
wird auf 1/100° genau im integrier-
ten Digitaldisplay angezeigt. Eben-
falls integriert: der Langenaus-
gleich, der bei Schwenkung des
Anschlags einfach per Skala er-
folgt. Das Ablangen am neuen

Querschlitten kann bis 3500 mm
erfolgen. Als weitere Option bietet
Altendorf den Parallelogramm-
Querschlitten mit Digit LD an. Die-
ser speziell fur den neuen PQS ent-
wickelte Winkel-Gehrungs-
anschlag zeigt das LangenmaB aller
Klappen und den Schwenkwinkel
in einem LCD-Display mit einer
Bildschirmdiagonale von 90 mm
an. Bei der Anzeige der Langenma-
Be wird der Langenausgleich direkt
eingerechnet. Der Schwenkwinkel
wird per Funk an das Display Uber-
tragen. Hierdurch und durch die
neue Anschlagklemmung reduzie-
ren sich die Einstellzeiten auf ein
Minimum. Fir mehr Spielraum
beim parallelen oder konischen
Schneiden langer, schmaler Werk-
stlicke sorgt die neue Konstruktion
des Anschlagsystems Palin. Durch
das seitliche Anschlagen des Werk-
stlicks an das Messsystem entsteht
kein Schnittlangenverlust.

Auch  der  Winkel-Gehrungs-
anschlag Digit L wurde Uberarbei-
tet. Im neuen Display mit einer Bild-
schirmdiagonale von 90 mm haben
Anwender die MaBe der bis zu drei
Anschlagklappen sofort im Blick.
Der Bediener kann sich alle einge-
stellten KlappenmaBe anzeigen las-
sen, die Einstellgenauigkeit betragt
+ 1/10 mm. Durch die zentrale
Mess- und Anzeigeeinheit wird mit
einem einzigen Kalibriervorgang
das komplette System geeicht.
Darber hinaus bieten die Min-
dener jetzt eine Option fur die EDV-
gesteuerte Fertigung: Die Alten-
dorf Zuschnittoptimierung mit An-
bindung an die Formatkreissage.
Auf Basis der Stiickliste errechnet
die Software einen optimierten
Schnittplan. Dieser wird per Barco-
de-Leser an die Formatkreissage
Ubertragen. Bei der Bearbeitung
fahren die Achsen Schnitt fur
Schnitt in die vorgegebene Positi-
on. Zeitersparnis und das Vermei-
den von Fehlerquellen sind die we-
sentlichen Vorteile. m

Altendorf GmbH & Co. KG
32429 Minden
www.altendorf.com



